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SCALA: 1:10
GM-SOFF
BU2-2 GM-SOFF
DIN 472 - 130x4
o
0 = BU2-1 ———
/ DIN 472 - 130x4
BU2-C-2
BU1-CUSC
DIMENSIONI E APPLICAZIONE
SENSORI FINE CORSA BUI-CUSE
DA DEFINIRE
ANSI B18.3.1M - M12x1,75 x 60
DIMENSIONI PER EVENTUALE BUZ-C-1
ISO 3601-1 - D 2060 G
&S TRASDUTTORE
o DA DEFINIRE
o BU2-C-2
ﬁs
tn
ANSI B18.3.1M - M10x1,5 x 40 4_%/&
ANSI B18.3.1M - M10x1,5 x 40
QUANTITA" PER UN ASSEMBLAGGIO
N° OGGETTO QTA’ SPESSORE MATERIALE NOTE
ANSI B18.3.1M - Vite a broccia con testa incassata - Metrico 6 GRADE 10.9
M10x1,5 x 40
ANSI| B18.3.1M - Vite a broccia con testa incassata - Metrico 8 GRADE 10.9
M12x1,75 x 60
BU1-CUSC Cuscinefti a rulli sferici a fila doppia con 2 Acciaio dolce
lamatura cilindrica SKF BS2-2312-2CS/VT143
BU2-1 FLANGIA 1 S 355
BU2-C-1 BU2-2 Vite a ricircolo di sfere HIWIN FDC 8010-K5 - Tipo 1 S 355
2 - forma A
BU2-C-1 TUBO TONDO 1 3 mm S 355
BU2-C-2 TUBO TONDO 1 10 mm S 355 /\
DIN 472 - 130x4 Anelli di arresto per fori 2 Acciaio dolce v
DIN 6798 - J 13 Rondella di fissaggio dentellata 8 Acciaio dolce
GM-SOFF FLANGIA TERMINALE SOFFIETTO - Forniture per 1 10 mm S 355
U'Industria Gelmini S.r.l. CALSSE 135E lungo
ISO 3601-1 - D 2060 G Sistemi di potenza fluida - O-Ring 1 Gomma
CORDONI DI SALDATURA: FINITURA SUPERFICIALE: Zincato a caldo, spessore minimo della zincatura 5 micron
Tt e sadture on gl o i ¢ contne e oty VA T
Per |' unione di tubi, se non diversamente specificato, S15 52 bulloni e barre filettafe sono grado 8.8 revedere n ofticina opportunt Tort per fo scarico ceflo zinco smussare gli angoli delle piastre
S 235 S 275 S 355 a= allo spessore minimo dei due elementi da unire. H = 0.7xS2 UNI EN 20898 RONDELLA 1S0 708 con raggio min. Imm
EN 10025-2 | EN 10025-2 | EN 10025-2 || per 1" unione di piastre, se non diversamente specificato: 250562 grado RE0 TOLLERANZE _per gimensioni +/- 5 mm R1
Fedf | Fed0 | eS| e rrnte o ere 0 w00 Pt e %
Tutte le saldature devono essere in conformitd con la UNI EN ISO 5817 C/2004 grado 6S R1
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